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W celu owiniecia kwadratowej lub
szesciennej beli, musi by¢ ona obro-
cona wokét dwoch osi. W odréznie-
niu od innych systeméw owijania ma-
szyna ROTOWRAP obraca bele dwu-
osiowo jednoczesnie, co znacznie
zwieksza wydajnosc.

Rotacja beli na oscylujacych rolkach prze-
biega ptynnie, doktadnie, w sposob kon-
trolowany. Maszyna jest w stanie pra-
cowac nawet z luznymi i stabymi belami
bez utraty materiatu.

Owijarka jest usytuowana w linii bez-

Bei der Ballenwickelmaschine ROTOWRAP
werden im Gegensatz zu anderen Systemen
beide fiir das vollstandige Einwickeln eines
Ballen bzw. Quaders notwendigen
Drehungen gleichzeitig durchgefiihrt.

Die Drehung des Ballens durch oszillieren-
de Walzen ergibt eine gleichmaBige,
sichere und kontollierte Drehung um die
Ballenlangsachse.

Der Ballen wird Giber eine Rampe von der
Ballenpresse in die Wickelmaschine gescho-
ben. Der Eingangssensor erkennt den



posrednio za belownica. Kiedy bela jest
wypchnieta z belownicy wystarczajaco
daleko poprzez rampe, jest ona auto-
matycznie rozpoznawana i rozpoczyna
sie cykl automatyczny. System transpor-
tujacy przenosi bele do elementu owi-
jajacego pomiedzy oscylujace rolki, ktére
umieszczaja bele w pozycji do owijania
i nastepuje rozpoczecie pracy. Rolki
obracaja bele wokét osi poziomej, nato-
miast owijajace ramie z 2 rolkami folii
o szerokos$ci 750 mm obraca sie wokot
beli. Obroty sa doktadne i zalezne od
siebie by uzy¢ odpowiednia ilos¢ folii w
kazdym miejscu beli. Zgodnie ze spec-
jalnymi okoliczno$ciami lub potrzeba-
mi Klienta, posiadamy wiele regulacji
owijania i ilo$ci warstw by zuzy¢ na bele
tyle folii ile potrzeba i tak mato jak to
tylko mozliwe.

Kiedy proces owijania dobiega konca,
folia jest ucinana przez system tnaco-
wiazacy, ktory jest juz przygotowywa-
ny na nastepna bele. Zastosowanie takie-
go systemu pozwala zaoszczedzic folie.
W nastepnej fazie system przesuwa ma-
szyne z powrotem do przeno$nika, ktory
transportuje bele do przenosnika gro-
madzacego. Stad owiniety materiat moze
by¢ zabrany za pomoca wozka widtowe-

go.

Ballen. Das Transportsystem beférdert den
Ballen zwischen die oszillierenden Walzen.
Diese heben ihn in die Wickelposition. Der
Wickelprozess beginnt.

Dabei rotiert der Wickelarm mit der
Wickelfolie horizontal um den drehenden
Ballen. Am Wickelarm sind gegenuberlie-
gend 2 Rollen 750mm breite Wickelfolie
befestigt, die duch spezielle Vorstrecker-
einheiten zum Ballen gefuhrt wird.

Das abgestimmte Zusammenspiel der bei-
den Drehungen von Wickelarm und Ballen
ergibt einen gleichmaBig mit Folie umwik-
kelten, sauber verpackten Mullballen.

Je nach Verwendungszweck kann die
Menge der aufgebrachten Folie den
Anforderungen angepasst werden.

Am Ende des Wickelvorganges wird der
Ballen in die waagerechte Position gebracht
und auf das Transportsystem abgelegt.
Dieses fahrt den Ballen aus der Maschine
und Ubergibt den Ballen an das Sammel-
band.

Das Austrag- oder Sammelband ist so aus-
gelegt, dass ein permanenter Betrieb ge-
geben ist. Das Austragband ist in unter-
schiedlichen Langen, dem Kundenwunsch
entsprechend, lieferbar.




Maszyny ROTOWRAP pracuja z folia

o szerokosci 750 mm zamiast 500

mm. Istnieje wiele zalet korzystania

z szerszej folii:

e szczelniejsza bela z lepszym
pokrywaniem

e szybsze owijanie

e wyzsza dostepnos¢ maszyny

® mniejsze zuzycie energii

® mniejsze zuzycie maszyny

e dtuzszy czas eksploatacji

Im lepsze pokrycie materiatu tym wieksze
bezpieczenstwo, ze ptyn lub gaz nie
dostanie sie do wewnatrz lub na zewnatrz
owinietej beli. Uzywajac folii o szero-
kosci 750 mm otrzymujesz do 50 % le-
psze pokrywanie. Z ROTOWRAPEM bele
sa bardziej Sciste i mocniej opakowane,
zwtaszcza na rogach. Kombinacja sze-
rokiej folii z rotacja beli pozwala na pro-
wadzenie procesu w bardzo szybki i
efektywny sposéb. Maszyny ROTOWRAP
maja mniej zerwan folii o szerokosci 750
mm, ktora jest mocniejsza niz folia 500
mm, dodatkowo jest jej wiecej na rolce.
Dla przyktadu: rolka o szerokosci 750
mm wazy 25 kg, natomiast folia 500 mm
tylko 20 kg. Przy zuzyciu 750 g/bele w
maszynie ROTOWRAP co 66 beli trzeba
zmienic¢ folie na nowa w poréwnaniu z
52 belami owinietymi przy uzyciu folii
o szerokosci 500 mm. Mniej przerw spo-
wodowanych zerwaniem folii i zmiana
rolek przynosi wyzsza dostepnosc i nie-
zawodnosc¢.

Zdjecie pokazuje konwencjonalnie owinieta
bele za pomoca foli o szerokosci 500 mm.
Szersza folia 750 mm uzywana przez ROTO-
WRAP jest mocniejsza oraz gwarantuje szczel-
niejsza bele i mniej przerw w pracy spowodo-
wanych zerwaniem folii.

Rechts sehen Sie die Nachteile einer 500mm Folie
bei einem konventionel gewickelten Ballen.
Unsere Verfahrenstechnik sowie die 750mm breite
Folie garantieren einen dichten und lagerféhigen
Ballen.




ROTOWRAP-Maschinen arbeiten mit han-
delsiiblicher 750mm breiter Stretchfolie.
Diese breitere Folie bringt viele Vorteile:
* dichte Ballen durch mehr Uberlappung
¢ hohe Wickelgeschwindigkeit

* héhere Verfiigbarkeit

e geringere Energiekosten

e |angere Lebensdauer

Die Uberlappung der Folienlagen ist bis
zu 50% groBer gegenuber der vom Wett-
bewerb verwendeten 500mm-Folie.
Dadurch sind die ROTOWRAP gewickel-
ten Ballen auch an den Ecken und Kanten
dicht. Die Durchlassigkeit fur Wasser und
Luft wird verhindert.

Die Kombination von breiterer Folie und
der Eigenrotation des Ballens sorgt fur
einen schnelleren, effektiveren Wickel-
vorgang!

Die hohe Verfugbarkeit der ROTOWRAP
wahrend des Wickelprozesses resultiert
aus der breiteren und somit rissfesteren
Folie. Da eine Rolle 25 kg wiegt und 25%
mehr Folie als die nur 20 kg leichte 500mm
breite Rolle bereit stellt, vergréBern sich
die Intervalle der Folienrollenwechsel. Das
Resultat sind weniger Unterbrechungen.
Bei einem Verbrauch von z.B. 750g/Ballen
mussen bei ROTOWRAP nach 66 Ballen
die Rollen gewechselt werden. Zwei Rollen
der 500mm Folie sind nach 53 Ballen leer.

4
Zgodnie z dewiza: ,tak mato jak tylko
mozliwe, tak duzo jak potrzeba” sterowanie
elektroni-czne pozwala na ustawienie duzej
ilosci parametrow by w jak najlepszy sposéb
owinac bele. Zwtaszcza rogi, ktére stanowia
problem dla maszyn owijajacych, przy uzyciu
maszyny ROTOWRAP sa idealnie owijane.

Unter der Pramisse "sowenig wie méglich, soviel
wie nétig" ermaglicht die elektronische Steuerung
individuelle Einstellungen um hier sogar an ver-
schiedenen Stellen des Ballens unterschiedlich viel
Folie aufzubringen. So wird auch an Problemzonen
wie den Ecken der Ballen perfekt gewickelt.

ROTOWRAP machines are working with 750mm
wide film instead of 500mm film. There are
plenty advantages on the wider film:

¢ tightly closed bales with more overlap

¢ wrapping faster

¢ higher Availability of the machine

¢ ess energy consumption

e less wear and tear

¢ longer lifespan

The more overlap the more safety you get
against liquid or gas going in or out of the
wrapped bale. With 750mm wide film you
have up to 50% more overlap. With ROTOWRAP
bales are overall more closely and tightly
wrapped, especially at the corners. The com-
bination of wide film with the rotation of the
bale brings a very fast and efficient wrapping
process. ROTOWRAP machines have less film
breakage with the 750mm wider film which
is stronger than the 500mm film, as well as
from more film per roll.

For example: A 750mm film roll is 25kg instead
of only 20kg with the 500mm film. With a con-
sumption of 750g/bale on Rotowrap every 66
bales is a stop instead of 52 bales you get out
of two rolls 500mm film. Less interruptions by
breaking film and changing the film rolls brings
high availability and reliability.

Following the premises: as little as possible as
much as needed the electronic steering allows
plenty individual variations to bring the film to the
right place. So especially the corners which use to
create problems on other wrapping system, are
wrapped perfect with ROTOWRAP.



Opcjonalny system czyszczacy zbiera wszyst- Zadowoleni Klienci w:

kie luzne czesci transportowane z bela na . .
wyjsciu z belownicy i zawraca je na poczatek Von uns realisierte Maschinen und

linii. Czysty pomyst. Anlagen finden Sie u.a. in:

Unser optionaler Schmutzférderer begleitet
den Ballen von der Presse bis zum Wickler.
Eine saubere Sache!

Austria Israel
Netherland Italy
Belgium Norway
Cyprus Poland
France Japan
Germany

USA

Greece



Owiniete bele odpadéw sa coraz bardziej
powszechne w naszej branzy, poniewaz
maja wiele zalet. Dobra ochrona gwaran-
towana przez rozciagliwa folie oszczedza
energie i pozwala na sktadowanie beli na
zewnatrz budynkéw. Bele ofoliowane przez
ROTOWRAP sa mocno owiniete wiec Smie-
cenie, problemy odoru i szkodnikéw sa
znacznie zredukowane.

Transport beli odpaddéw nie jest proble-
mem. Mocno owiniete, kwadratowe bele
nie wymagaja duzo przestrzeni, nie wy-
dzielaja zapachow ani odpadkow i odcie-
kow.

Owijanie beli odpadow jest optacalng meto-
da magazynowania odpadow do dalsze-
go uzycia przyktadowo jako zrédto ener-
gii w spalarni. Owinieta bela moze zostac
zutylizowana w najbardziej optymalnym
czasie.

To jest przyjazne srodowisku: magazyno-
wanie i zatadunek owinietych beli moze
odbywac sie blisko obszaréw mieszkal-
nych, co skutkuje redukcja kosztéw trans-
portu i magazynowania.

Automatyczna linia obniza koszty pracy
fizycznej oraz zwieksza wydajnosé pro-
dukcji do 60 beli na godzine.

Umozliwia tadowanie duzych objetosci.
Materiat opakowaniowy jest przyjazny Sro-
dowisku, rozciagliwa polietylenowa folia
szerokosci 750 mm moze zosta¢ podda-
na recyklingowi lub uzyta jako zrodto ener-
gii.

Bele moga by¢ fatwo otworzone przy uzyciu
automatycznej rozrywarki do bel produkgji
PTF Haeusser.

Durch Wickelfolie geschitzte Millbal-
len kénnen im Freien lagern, ohne lhren
Energiewert zu verlieren. Es gibt keine
Geruchsbeldstigung, keine Staubent-
wick-lung und keine Sickersafte.

Die Ballen lassen sich ohne Bréckelver-
luste geruchsfrei transportieren. So ent-
steht ein handelbares Gut, das ohne
Lagerhalle kostenglinstig bis zur ther-
mischen Verwertung zwischengelagert
werden kann.

Transport, Lagerung und Verwertung
sind umweltschonend. Der im Sommer
anfallende Miill kann gewickelt problem-
los bis zu den Wintermonaten gelagert
werden. Erst dann wird er unter besse-
rer Ausnutzung der Energie verbrannt.
Durch diese Art der Verwertung wird
fossiler Brennstoff eingespart und die
Umwelt entlastet.




Przeglad typow
Model
Typ

Rotowrap TT

Rotowrap 30

Rotowrap 40

Rotowrap 60

Rotowrap 30M

Typeniibersicht

Bel/h
Ballen/h

10-15

30-35

40-45

50-60

30-35

Charakterystyka
Eigenschaft

bardzo ekonomiczne dla matych wydajnosci
sehr 6konomisch fir kleinere Duchsatze

maszyny standardowe dla
normalnych wydajnosci
leistungsstarke Maschine fur den
normalen Betriebsbedarf

szybkie maszyny dla wysokich wydajnosci
sehr schnelle Maschine fiir den tberdurch-
schnittlichen Durchsatz

najszybsze maszyny dla wydajnosci do 60 beli/h
Hochleistungsmaschine fiir héchste Durchsatze

mobilne rozwigzania
mobile Lésung fur Gberregionale Einsatze

Zadzwon do nas...
Fordern Sie uns ...
Callus...

Mobilny ROTOWRAP
...zawsze tam, gdzie jest potrzebny

... immer da, wo sie gebraucht wird
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Agrex-Eco Sp. z o.o.
Putawska 469

02-844 Warszawa

tel. +48 22 644 03 05
fax +48 22 649 08 51
info@agrex-eco.pl
www.agrex-eco.pl

PTF Hausser GmbH
Pappelweg 2

D-33829 Borgholzhausen
fon +49 (0)5425.930186
fax +49 (0)5425.930188
info@Rotowrap.com
www.ptf-haeusser.de



